péfovy proud 24V-3A
Alo Technologes Co . Lid
EB, technalogickyr primyslovy park Juyin.

ROHS = Vyrobeno v Cing

VIDITELNE AMNEBO NEVIDITELNE LASEROVE ZARENI
* ZABRANTE STYKUS.OCIMA NEBO KUZi
PRIMEMU NEBO ROZPICHLEMU ZARENI

LASER TRIDY 4

VAROVANI - LASEROVE ZARENI
AVYRAZENE BLOKOVAGI ZARIZENI,
ZABRANTE VYSTAVENI PAPRSKU.
LASEROVY VYROBEK TRIDY 4.
Vinova délka vyzatovani: 1064
nm Maximalni vystupni vykon
2 W Klasifikace die |EC 60825-1:2014
Splfiuje vykonnostni normy EDA pro laserové produkty s

vyjimkou shedy s narmou IEC 60825-1 Ed. 3, jak je popsdnow.
oznamenic laserech & 56 2o dns & kvétna 2019,

Njop winunsod ayanysoez
Ww OF 3S0US[EPZA BAOYSIUYQ

Pozor - Pouziti ovladacich prvki, nastaveni nebo provadéni postupli jinych ne téch, které jsou zde uvedeny, miize

vést k nebezpeénému ozafeni.

Vinova délka: 1064+1 nm
Maximalni vystupni vykon: 2W
Uraven laserové bezpedénosti: Trida4

Klasifikace laserové bezpecnosti tohoto produktu je zaloZzena na normé IEC 60825-1:2014.
Uroven laserové bezpeénosti laserového zafeni vyzafovaného laserovou clonou prekraéuje tridu 1.




Seznam dilu 02

Laserovy modul ALM-2IE (2W) *1

Rybinovy upeviiovaci prvek* 1

AlgoLaser

ALC * 1

Oboustranna paska * 2

[ 4 =)

==

Napajeci adapter * 1 Napajeci kabel * 1 Kridlovy Sroub * 2
- e a e sesessee—m———"_ 7
Dlouhy kabel ALC * 1 Kratky kabel ALC * 1

Imbusovy kli¢ M2.0 a M2.5 *1 kazdy Sroub M3X6 * 4 Sroub M3X8 * 4

* Vyse uvedené obrazky jsou pouze orientacni. Viz skutecny produkt

————
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Otoéte nastavovaci knoflik proti sméru hodinovych ruci¢ek pro snizeni méfidla zaostreni. Jakmile se méfidlo zaostfeni dotkne gravirovaneho

nebo fezaného materialu, otoéte knoflikem ve sméru hodinovych rucicek pro jeho zajisténi.

Po dokonéeni zaostfeni otocte nastavovaci knoflik proti sméru hodinovych ruci¢ek a vytaZenim nahoru zasurte méfidlo zaostreni

a poté je] otocte ve sméru hodinovych rucicek pro zajisténi




Schéma hlavniho portu 04




05 Definice hlavnich portu

Sériové G G ;
Sislo Funkéni definice Vstup / Vystup Pokyn pe g
- Vyberte, zda je napajeni Fizeno Forron ra
1 Posuvny prepinac Vstup automaticky (VYP) nebo g regulacf Wyehasi nastavent:
konstantniho rozpojeni (ZAP). Y
2 Yo it indfieesirdi hegtien) Vstup Podporuje maximalni vstup 24 V/é A.
3 Port XH2.54-5P Vstup Modely Atomstack jsou &asteéné podporovany.
4 Port XH2.54-3p Vstup Podporuje modely jako Ortur
LM2 S2, LM2 Pro S2 atd.
5 Port XH2.54-4P Vstup Modely Atomstack jsou Easteéné podporovany
6 MR30PW (samice) Vystup ) evystuprji portnlaseru,
prizpusobeny laserim AlgoLaser.
7 Port HY2.0-4P Vystup Komunikacni port 485
8 MR30PW (samec) Vstup Vstupni port laseru,
prizplsobeny laserum AlgoLaser
9 Port HY2.0-4P Vstup Komunikacni port 485
Bt Port pro zapojeni univerzalniho laserového
10 R Vstup ovladaée podporuje napajeni 24 V a
PWM pohon 3,3 V.
Konektor M8-5P (samec) &
11 onektor o Vetip F"odporu;e modely
pro montaz do panelu jako Ortur LM3 atd




Definice sériového é&isla portu 06

l Nazev

Seriove éislo

Pokyny Schéma zapojeni
1 Ovladani konstantniho otevieni (ZAp)
Posuvny spinaé
2 Automaticke oviadani (vYp)
1 DC-24V
napajeni
2 GND
i 1 PWM
! & GND
Port XH2.54-5P 3 GND
4 1224V
5 12Vi24v
1 PWM
Port XH2.54-3P 2 GND
3 12Vi24V
1 NC
2 PWM
Port XH2.54-4P
3 GND
4 12V/24 Y
1 PWM
Zasuvka MR30PW
(samice) 2 .
3 GND
1 24V
2 GND
Port HY2.0-4P
3 RS485-B
4 RS485-A




/—_—— i o
Nazev sériové &islo Navod k pouziti Sehima simaion
// __._.——--"_"'_-‘
_\\
1 GND
e —— — e ——
Zastrcka MR30PW 2 24V
3 PWM
e
et
T s
Port HY2.0-4P I
3 RS485-B
____.._._———-—___________—-———-_____________._
4 RS485-A
.._.-—--—-""'"_——_—l--—-—-—'—“"‘
1 12 V24V
&roubova
syorkovnice 5.08-3P 2 PWM
,_____.—-—q______________._-—-—-——-*'— e ——
3 GND
1
o ——]
2
L
M8-5P konektor pro 3
montaz do panelu --——;_—_'
et
5




07 Vysvétleni stavu indikatoru

—
Sitotisk Indikator Stav
Napajent Zelena gt Laser je zapnuty a pfipraveny.
i Laser Modra Zapruso Laser pracuje.
Alarm Zluta S Zjisténa chyba, ihned zkontrolujte.

08 Provoz a stav ALC

Sk Provoz Jev Vysledek
L 1. Modra LED dioda se rozsviti.
1. Pripojen port DC k
] o Sl 2. Pfi vstupu 24 V se modra a ALC je zapnuty.
Rapoua 5 BB gk TR modeilik zelena LED dioda rozsviti;
e pri vstupu 12V se
napaien! zelena LED dioda rozsuviti.
. ALC je vypnuty
Vypnuto Odpojte napajeni LED dioda sviti jasné




09 Laserovy modul ALC Connect

Pravodce upgradem laseroveho modulu ALM-2IE(2W) pro 'aSEravy

gravirovaci stroj Alpha MK2 10W

Vyjméte plvodni laserovy modul.

VyJ:méte plvodni laserovy modul ze stroje Alpha MK2 demontazi éerveného krytu kabelové skiiné a odpojenim
vnitfnich laserovych kabell a trubky vzduchového &erpadla

10




ojte kabely laseru, ALC a napajeciho adaptéru.
Prip

Pfipojte dodany kratky kabel ALC k portu MR30 na kabelové krabici a dodanou
vzduchovou trubku k portu ¢erpadla uvnitf kabelové krabice.

Protahnéte kabelovy svazek otvorem v kabelové krabici a nainstalujte zpét horni kryt

1




Zapojte vystupni zastrcku
24V napajeciho adaptéru dodaného

pro laserovy modul do vstupniho
rozhrani napajeni ALC.

Zapojte dlouhy kabel ALC do
odpovidajiciho vystupniho konce ALC.

Zapojte dodany kratky konektor kabelu ALC z kabelové krabice
do odpovidajiciho rozhrani (MR30PW-M) ALC

12



rte vhodne misto pro instalaci adaptérove desky ALC.

Vybe
Predem vyberte vhodné misto pro instalaci ALC, nejlépe horni éast kabeloveé krabice. Zajistéte

ALC oboustrannou paskou ne

bo stahovacimi paskami.

Pfipojte laserovy modul AlgoLaser ALM-2IE(2W) k pfistroji Alpha MK2.

Pfipojte dlouhy kabel ALC k laserovému portu.

Pevné upevnéte laserovy modul
na rybinovém uchytu

13




Zapnéte laserovy modul pro testovani a pouziti.

lohy ON.

i se ujistéte, Ze je ovladani napajeni ALC nastaveno do po

Poznamka: Pfi pouzivan

Kabely mizete svazat uvnitf dratove svorky.

Spustte laser na stroji Alpha MK2 pro gravirovani a otestujte laserovy vystup.

Dokoncenim vy$e uvedenych kroki jste uspésné upgradovali laserovy modul ve vasem stroji Alpha MK2

14



10 Samostatny laserovy modul pro Ortur OLM3
a rozsirujici sada

10.1 Laserovy modul OLM3 a ALM-2IE(2W)

@ Odstrante upevriovaci desku odSroubovanim étyf &roubd, které ji drZi na mistg,

T = w\.‘

@ Umistéte rybinovy uchyt proti spodnimu Sroubu na montazni desce osy X OLMS3.
Zajistéte rybinovy uchyt na misté pomoci $roubt s vnitfnim Sestihranem M3*6 se zapusténou hlavou.

Sroub M3X6

Sroub M3Xé

15




ovy modul ALM-2IE(2W) s rybinovym tchyy
em g

érky zarovnejte laser
dvou kidlovych Sroubl na pravé strané.

odul pevné zajistéte zagroubovanim

@ Pomoci ohniskove m
namontujte jej. Laserovy m

Laserovy modul ALM-2IE(2W)

Kridlove Srouby

16




P ZpUsob upevnéni ALC

1. zpUsob upevnéni ALC spoCiva ryni
pouziti ¢tyf Sestihrannych Sroubt M3*8.

. —
Sroub M3X8 Sroub M3X8 [f_ ® EBEE A T
- e Q@ — |

= 8460 et 1 |

90.00

Velikost otvory pro roub (mm) :

2. Druhy zplisob upevnéni ALC spociva
Vv nalepeni oboustranné pasky na jeho spodni stranu.

Oboustranna paska

Pripevnéte zakladni desku ALC do levé polohy osy X pomoci dodané oboustranné pasky.
Pro spravneé umisténi kabell v odpovidajicich pozicich

17




11 Jak vyménit ¢ocku

chrannou ¢ocku a nainstalujte novou.

Uvolnéte o

18



